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TERMO DE REFERENCIA
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 011/2025

1. OBJETO

Contratagao de empresa especializada na aquisi¢cdo de mobiliario para prédio anexo ao
Cidennf.

2. DESCRIGAO DA NECESSIDADE

2.1 CONTEXTUALIZAGAO

O Consorcio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento do Norte e Noroeste Fluminense
— Cidennf é uma autarquia que compde a administracdo indireta de seus entes
consorciados, que esta compreendido na forma da Lei Federal n° 11.107/2005 e do
Decreto Federal n° 6.017/2007, apresentando personalidade juridica de direito publico.
Trata-se de um Consércio multifinalitario que atua em 09 (nove) areas distintas,
nomeadas como Camaras Técnicas Setoriais, sendo elas:

e Gestao de Saude;

e Gestao de Agricultura;

e Gestao de Desenvolvimento Econémico;

e Gestao de Desenvolvimento Humano e Social;

e Gestao de Turismo;

e Gestao Ambiental, Saneamento e Recursos Naturais;

e Gestao de Educacao, Cultura, Esporte e Lazer;

e Gestao de Financas e Controle;

e Gestao de Infraestrutura, Transporte e Mobilidade.

Atualmente, tem-se 21 (vinte e um) municipios consorciados ao Cidennf, sendo eles:
Aperibé, Bom Jesus do Itabapoana, Cambuci, Campos dos Goytacazes, Carapebus,
Cardoso Moreira, Conceicado de Macabu, Italva, Itaperuna, Macaé, Miracema, Natividade,
Porciuncula, Quissama, Sao Fidélis, Sao José de Uba, Sao Francisco do ltabapoana, Sao
Jodo da Barra, Sao José de Ub3, Itaocara e Varre-Sai.

E interessante destacar que os consércios publicos intermunicipais sdo instrumentos
potentes, em especial, para os entes federados que possuem capacidade administrativa,

gerencial e financeira reduzida, e ainda assim precisam resolver problemas locais.
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Através do desenvolvimento de ag¢des regionalizadas, ha maior agilidade na captagao de
recursos e maior éxito na execugao dos projetos, multiplicando os beneficios da gestao

consorciada através da soma de diferentes competéncias e especialidades.

Como principais beneficios desse modelo de gestao, estédo o fortalecimento da autonomia
e da democracia nos municipios através da descentralizagao das acdes do Governo; o
aumento da transparéncia e do controle das decisdes; a melhora no relacionamento das
prefeituras com outras esferas de governo; e o aumento do poder de didlogo e negociagao

dos entes federados, sobretudo quando trata-se de compras compartilhadas.

Compreendendo as principais atribuicbes e vantagens de um consorcio publico, bem
como a atual constituicdo do Consoércio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento do

Norte e Noroeste Fluminense - Cidennf, apresenta-se a demanda especifica abaixo.
2.2. REQUISITOS DA DEMANDA

Posto o fato de que houve significativa expansdo no nimero de municipios consorciados
ao Cidennf nos ultimos dois anos, a equipe técnica e espaco fisico para desempenho das

atividades precisou ser adequada para suprimento das demandas da instituicio.

Sendo assim, este processo apresenta como finalidade equipar o prédio anexo da sede
do Consorcio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento do Norte e Noroeste
Fluminense - Cidennf, localizada na Rua Baltazar Carneiro, 200 - Parque Conselheiro
Tomaz Coelho, com mobiliario que engloba mesas, armarios e cadeiras, referente ao
Processo Administrativo n°® 383/2023, Contrato n° 056/2023.

Na estruturagcdo de ambientes de trabalho, faz-se necessaria a utilizacdo de mobiliario
adequado, em bom estado, de acordo com as normas mais recentes, inclusive de
ergonomia para o desenvolvimento das atividades desempenhadas por servidores do
Cidennf, bem como para o publico externo ao érgédo. E por meio deste que os operadores
dos servigos publicos do Cidennf estabelecem o contato com representantes de outros
municipios e instituicdes parceiras, trocam informagdes e documentos. Faz-se
necessario, portanto, o minimo de conforto e ergonomia para que os servigos publicos
sejam prestados de forma adequada, atendendo a demanda sob a perspectiva do
interesse publico, sendo este o resultado pretendido através da contratacdo a ser

realizada por esta instituicao.
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3. DEMONSTRAGCAO DO ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATAGCAO E O
PLANEJAMENTO DO ORGAO OU ENTIDADE

A demanda sera aplicada no Consoércio no aspecto da linha programatica “Apoio Direto

aos Municipios”, “Incentivo as Camaras Técnicas Setoriais”, do Plano Plurianual do
Consorcio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento do Norte e Noroeste Fluminense -

Cidennf.

Destaco que a Rota Turistica Regional Caminhos do Agucar vem sendo discutida e
planejada junto aos municipios consorciados em diversas reunides de Camaras Técnicas
Setoriais, € nao apenas do Turismo, mas também da Agricultura, Educacdo, Cultura e
Esporte, Desenvolvimento Econémico, Meio Ambiente e Saude, visto que estes projetos
abrangem diversas areas correlatas, além de ser discutida na Assembleia Geral Ordinaria
(A.G.0O), com os vinte e um chefes do executivo dos municipios consorciados. Ainda, a
presente contratacdo encontra respaldo institucional na Resolugdo N° 046/2024 da

A.G.0., que dispde sobre o orcamento anual para o ano de 2025, despesa 449051.

4. REQUISITOS NECESSARIOS E SUFICIENTES PARA A ESCOLHA DA
SOLUGAO

Para a formalizacdo da demanda para aquisicao de mobiliario a fim de compor o prédio
anexo a sede do Consorcio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento do Norte e
Noroeste Fluminense - Cidennf, sdo requisitos necessarios e suficientes para a

contratacio:

4.1 Normas Técnicas e Certificagoes

e Produtos devem atender as normas da ABNT aplicaveis.

e Fornecedores devem comprovar certificagdo de conformidade emitida por érgaos
acreditados pelo Inmetro.

e Garantia de conformidade com a NR-17, ou Norma Regulamentadora 17, norma
brasileira que estabelece diretrizes para a ergonomia no ambiente de trabalho

para assegurar ergonomia nos mobiliarios.

4.2 Local e Prazo de Entrega

e Local de entrega: Rua Baltazar Carneiro, 200, Parque Conselheiro Tomaz

Coelho, Campos dos Goytacazes/RJ.



CIDENNF
Processo: 011/2025

@ CNPJ: 32.233.059/0001-16 Fis. Rubrica
I en n www.cidennf.com.br

R, . @cidennf
Consorcio Publico Intermunicipal ) : .
de Desenvolvimento do Norte e Diretoria de Planejamento
Noroeste Fluminense e Desenvolvimento Regional

Prazo de entrega: até 30 dias corridos apds a assinatura do contrato.

Entrega com montagem inclusa no local, em horario comercial.

Recebimento provisério mediante conferéncia de conformidade com as
especificacdes técnicas.

Recebimento definitivo em até 15 dias apés a verificagcdo do uso dos itens.

Como requisito elementar, os bens deverdo ser novos e entregues
acondicionados adequadamente em suas embalagens originais lacradas, e
deverao, comprovadamente, estar em fase normal de producao/ fabricacdo, nao
sendo aceitos materiais descontinuados ou fora de linha de produgdo do
fabricante. Os materiais deverdo ser fornecidos com todos os acessoérios
necessarios a sua perfeita instalacédo e funcionamento, incluindo a documentacao
técnica completa e atualizada, como manuais, guias de instalacido e outros
pertinentes.

A empresa se responsabilizara por entregar, montar e instalar o mobiliario
no Cidennf. O layout de alocagdao dos moéveis sera disponibilizado no Termo
de Referéncia, bem como local de entrega do objeto licitado, que também

serao informados na Ordem de Fornecimento.

4.3 Exigéncias de Qualificagdo Técnica e Econdmico-Financeira

Atestados de capacidade técnica para fornecimento de mobiliario similar, emitidos
por clientes anteriores (publicos ou privados).
Regularidade fiscal e trabalhista comprovada.

Garantia minima de 12 meses para defeitos de fabricagao.

4.4 Manutencao e Assisténcia Técnica

Assisténcia técnica presencial e/ou remota no prazo maximo de 48 horas apés a
abertura de chamados.

O Contrato deve prever manutengao corretiva dentro do periodo de garantia.
Disponibilidade de pecas de reposi¢cao por, no minimo, 02 anos.

Nos termos do §4° do Art. 40 da Lei 14.1133/2021, os produtos adquiridos também
deverao possuir rede de assisténcia técnica autorizada ou representagcdo em
Campos dos Goytacazes; a fim de permitir a adequada utilizacdo de garantia, ou
para assegurar a execugdao de eventuais manutengbes corretivas futuras

prestados mediante deslocamento de técnico ao local onde estiverem instalados
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os moveis, considerando que a logistica de deslocamento do mobiliario é

relativamente complexa e dispendiosa, por se tratar de itens de grande volume

4.5 Exigéncia de Amostras e Provas

e Fornecedores devem apresentar amostras ou prova de conceito antes da
assinatura do contrato, especialmente para cadeiras e mesas, caso seja solicitado
pelo Consoércio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento do Norte e Noroeste
Fluminense.

e Carta de solidariedade emitida pelo fabricante, quando aplicavel, para garantia de

fornecimento e assisténcia técnica.

4.6 Critérios de Sustentabilidade

e Prioridade na selecdo de fornecedores que utilizem materiais com certificagao
ambiental, como o FSC (Forest Stewardship Council) para madeira utilizada;
pinturas e acabamentos com baixa emissdao de compostos organicos volateis
(COVs).

e Prioridade para fornecedores com politicas de logistica reversa.

e Embalagens devem ser reciclaveis ou reutilizaveis.

4.7 Servigos Abrangidos

e Transporte e entrega dos méveis até o local.
e Montagem dos itens no ambiente final.

e Retirada e descarte ambientalmente adequado de embalagens.

4.8 Padroes de Qualidade

e Garantia de materiais novos, sem avarias, com acabamento uniforme.

e Certificagcdo de qualidade ISO 9001 do fornecedor sera um diferencial na
avaliacao das propostas.

e Quanto a PADRONIZAGAO, n3o é recomendavel a divisdo em cotas para
microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 38 da Lei
Complementar n° 123/2006; e do Decreto 8.538, de outubro de 2015, ja que o
tratamento diferenciado tem alto potencial de representar prejuizo ao conjunto do
objeto a ser contratado, em face do principio da padronizagéo, descrito na alinea

“a”, inciso V do Art. 40 da Lei 14.133/2021, que impde a compatibilidade de
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especificacdes técnicas e de desempenho entre os itens, de maneira uniforme,
observadas as condicbes de manutencido, assisténcia técnica e garantia

oferecidas.

4.9 Requisitos Gerais

O Termo de Referéncia devera especificar penalidades por atraso ou nao
conformidade nos itens entregues.
Previsao de substituicdo de itens que apresentarem defeitos no prazo maximo de

10 dias Uteis.

4.9 Requisitos Especificos

Os requisitos especificos obedecem ao projeto elaborado pelo engenheiro
responsavel, o qual encontra-se anexo a este Termo de Referéncia, como Planta

Baixa.
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Noroeste Fluminense

Descrigédo

Gaveteiro volante 2 gavetas + pasta
460x470x617mm
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Especificagdo Referéncia

Gaveteiro volante com 02 gavetas + 01 gaveta para pasta suspensa com rodizio. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de ma-deira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminade melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, for-mando com ela um corpo Gnico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certi-ficadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo con-torno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com re-sisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e
insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
03 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflo-restamento com selo FSC, com fita PS de 2mm na
cor semelhante ao revesti-mento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termica-mente
estavel. E fundos de gavetas em 3mm. Fechadura com acabamento cromado e cilindro de 17mm de didmetro.
Fixaco frontal da fechadura e tra-vamento apenas da primeira gaveta por trava de chapa de aco. Contém 02
pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento preto e rotacio de 180°. Corredica de
350mm de comprimento confeccionadas em chapa de aco com roldanas em nylon de facil instalac&o e fixado as
laterais da gaveta e do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chapa Philips com acabamento
bicromatizado. Gaveta pasta com corredicas de 350mm de com-primento, fabricadas em chapa de aco dobrada,
trilho telescépico. As gavetas possuem canais, onde sdo encaixadas aos trilhos, formando um sistema
desli-zante. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratério e base de fixacao
em chapa estampada, fixados ao mével por meio de parafusos autoatarachantes cabeca panela. Laterais e
montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e de-mais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado Puxadores: Puxadores tipo “alca” confeccionados em polimero. Todas as estruturas
em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prdpria
indidstria possua o equipamento para tal pro-cesso e recebem pintura eletrostitica a pé com resina a base de
epdxi e poli-éster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensdes: 460mm(L) x 450mm(P) x 635mm

Unidade

Unidade



Noroeste Fluminense

Armadrio baixo 2 portas
500x465x750
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Armario baixo fechado com 01 prateleira movel. Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em tode contorno, colades ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradigas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionade em chapa de aco carbono com
dobras de 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4"x1"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacio das Laterais, base e tampo
fixados por meio de tambor de giro de 15mm em a¢o zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma gue o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimenstes: 900mm (L} x 465mm (P) x 740mm (A).
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Armario extra alto
800x465x1600mm

@ CNPJ: 32.233.059/0001-16 | firocesso: 01112025
I en n www.cidennf.com.br

CIDENNF

@cidennf

Consoércio Publico Intermunicipal i . .
de Desenvolvimento do Norte e Diretoria de Planejamento

e Desenvolvimento Regional

Armadrio alto fechado com 01 prateleira fixa e 2 prateleiras méveis. Tam-po superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média den-sidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflores-tamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo conterno, coladoes ao tampo atraves
de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termica-mente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo, 01
prateleira fixa e 2 prateleiras moveis) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densi-dade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflores-tamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e ter-micamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de madia densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessu-ra de 15mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, for-mando com ela um corpo (nico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certi-ficadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com resistén-cia a impactos e termicamente
estdvel, puxadores em PVC cor aluminio, fe-chadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é
confeccionado em chapa de aco carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em po-liuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4"x1sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes.
A Fixacdo das Laterais, ba-se e tampo fixadoes por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso
de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cro-matizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

Dimensies: 900mm (L) x 465mm (P) x 1600mm (A).
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Tampos confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
linico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita
de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. (Cores sdlidas e
madeiradas).

Fixac8o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x40.

Estrutura: Estrutura metalica tipo X com base horizontal estampada e repuxada "sem ponteiras” em chapa de aco
de 1,5 mm de espessura com suporte em chapa de aco carbono com buchas roscadas para nivelador 1/4 dotada
de sapata niveladora na base horizontal, possui estrutura tubular 30x20mm tipo X reforcando assim a base, tubo
Mesa redonda reunido central confeccionado em aco carbono com didmetro de 3°, com espessura de 0,9mm a fixac8o entre a base e 0
1200x740mm tubo central € feito por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em formato “X” confeccionada em
tubo retangular de 30 x 20 x 0,9 mm. Todas as partes metdlicas soldadas sédo feitas com solda MIG MAG para
maior resisténcia.

Unidade

Tratamento Superficial

Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferrugineso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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Tampos confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, tampo recebe perfil 180° em PVC em todo contorno, nas cores aluminio,
preto, branco e cristal.
Fixaco a estrutura por meio de parafusos rosqueados diretamente ao tampo
Painel frontal madeira: Com altura de 250mm confeccionado em BP com
substrato MDP com espessura de 15mm, revestida nas duas faces com filme
texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com
acabamento inferior com fita ABS de 1mm, nas cores semelhante ao do
revestimento (Cores sdlidas e madeiradas).
Estrutura: Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.75mm horizontal com distdncia entre si de 162mm para pés laterais e para pés
de mesa reunido, com painel de fechamento em BP de 15mm encaixado nas
colunas. Suporte superior em chapa de aco carbono de 1.2mm. Base
confeccionada com tubo 50x30mm de aco carbono. Sistema de unifio entre as

Mesa reta trabalho pecas através de solda MIG MAG.

1350x600x740mm Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado.
Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos autoatarrachantes e parafusos minifix
com tambaor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido dos pés laterais ao painel frontal.
Pé canto — (Para mesa Delta): Confeccionado em tubo com @76.2mm em aco
carbono e chapa de aco carbono dobrada e estampada para fixacio de painel
frontal, possui furacdo superior e inferior para passagem de fiacdo, bucha de
conexdo externa e nivelador com dimens&o de 3 polegadas de didmetro e altura
de 16mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 516" x 2°.
Tratamento Superficial
Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com (04 banhos quimicos e que a prdpria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacio, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Unidade
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Pé metal, desenvolvido em tubo de aco carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm, fabricado
pelo processo de dobramento de tubos. Esse é unido através do processo de soldagem MIG a um tubo oblongo
de aco carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de estampagem, que possui
uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé possui em suas extremidades
sapatas regulaveis desenvolvidas para protecdo e acabamento. A longarina conta com uma travessa
desenvolvida em tubo retangular de aco carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de 1,2 mm.
Cada extremidade possui uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a unido dos
pés. A travessa dispbe de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de aco carbono, nervurados
pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que sdo unidos pelo processo de soldagem MIG.
Todas as partes metalicas da base recebem uma protecdo de preparaciio de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pé ou cromagem por deposicdo eletrolitica, que garante
protecio e maior vida dtil ao produto.

b) Concha

E constituida por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de

espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira com

a estrutura. Na concha s&o fixadas duas almofadas de espuma flexivel, uma para o

assento e outra para o encosto, & base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo

de laminac&o. A almofada do encosto possui densidade controlada de 33 kg/m®

podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10 %, e espessura média de 40 mm, ja o

assento possui densidade de 38 kg/m® pedendo ocorrer variaces na ordem de +/-

10%, e espessura média de 50 mm.

b) Concha

E constituida per compensado multilaminade de madeira com 15 mm de

espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira com

a estrutura. Na concha s8o fixadas duas almofadas de espuma flexivel, uma para o

assento e outra para o encosto, & base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo

Esse conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapecamento e possui

em suas extremidades cantos arredondados.

c) Apoia Bracos

7 Longarina 3 lugares com braco Unidade

O apoio de braco fixado & estrutura é fabricado pelo processo de injecio em
polipropileno e possui dimensdes aproximadas de 252 mm de comprimento, 50 mm
de largura e 4,5 mm de espessura.

de laminac&o. A almofada do encosto possui densidade controlada de 33 kg/m®
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10 %, e espessura média de 40 mm, ja o
assento possui densidade de 38 kg/m® podendo ocorrer variaches na ordem de +/-
10%, e espessura média de 50 mm.
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O rodizio de PU deve ser constituido de duas roldanas circulares, na dimenséo de 55 mm

de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de

rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

A base deverd ser de aluminio, constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos

rodizios e uma furacao central conificada para acoplamento da celuna a gas,

obtendo um didmetro na ordem de 706 mm. O conjunto deve ser fabricado em material de

liga de aluminio pelo processo de injecéo sob pressdo. As pas de apoio deverdo ser fabricadas em chapa de aco
carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG.

mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario.

Essa presséo devera poder ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. RelaxPlax fabricado
em aco com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65

mm de espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.

O assento devera apresentar conjunto constituide por compensado multilaminade de madeira com 15 mm de
espessura, possuir porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na

estrutura do assento devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de

poliuretanc (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera apresentar densidade
controlada de 55 kg/m*, podendo ocorrer variages na ordem de

+/- 10%, & espessura média de 40 mm.

O conjunto devera ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas

dimensbes deverdo ser de aproximadamente 508 mm de largura e 447 mm de profundidade,

apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve ainda possuir

uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injeciio em polipropileno.

Braco 3D, apoio de braco com trés tipos de regulagem, sendo de altura, avanco

horizontal e giro sobre seu préprio eixo, com rregulagem de altura pelo

pressionamento de um bot&o na lateral externa do apoio de braco, avanco

horizontal e o giro com forca sobre 0 mesmo e o posicione na

posicéo desejada.

Devera possuir 60 mm de curso para a requlagem de altura, dispostos em sete posiches

definidas, 44 mm de regulagem horizontal e a regulagem de giro que permite 48° de

rotacéo.

A alma do apoio de braco devera ser fabricada em chapa de agco com 6,35 mm de

espessura, ja os componentes e mecanismos estruturais fabricados em

poliamida aditivada com fibra de vidro, com pecas de acabamento em polipropileno. O encosto devera ser
constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, enguanto a

estrutura do encosto fabricada em polipropileno, reforcado com fibra de vidro.

Devera possuir dimensdes aproximadas de 459 mm de largura por 550 mm de altura.

Na configurac8o Presidente, a superficie de contato com o usuario devera ser composta

por uma tela 100% poliéster, fixada a uma moldura de pléstico por meio de grampos.

Essa moldura é acoplada ao encosto da cadeira através de cliques de encaixe.

8 Cadeira espaldar alto com apoio de cabeca Unidade
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Estrutura fixa fabricada em tubo aco carbono com didmetro de 25,4 mm com espessura de 2,25 mm na base e
com as

mesmas medidas para o suporte do assento. Base e suporte sdo fabricados pelo

processo de curvamento e sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A

estrutura deve conter deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de

apoio. Os deslizadores devem fabricados em polipropileno, pelo processo de injecéo.
Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparaciio de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecdo e

maior vida util ao produto.

Quanto ao assento, deve ter seu conjunto constituide por compensade multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura; possuir porcas de fixacdo com garras inseridas nos pontos de montagem

da madeira. Na estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma e flexivel &
base de poliuretano, fabricada processo de injecio sob pressdo A almofada

deve possuir densidade controlada de 60 kg/m?®, podendo ocorrer variacbes na ordem de

Cadeira aproximacdo espaldar baixo ~ +/- 10%, e espessura média de 41 mm.
estofado sem bragos O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento, de dimens@es aproximadas de 501 mm

de largura e 460 mm de profundidade,

apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
A estrutura do apoio de braco devera ser fabricada em tubo com didmetro

de 25,4 mm, com 1,9 mm de espessura. O apoic de braco devera ser fabricado pelo processo
de injeciio em polipropileno e possui dimensdes aproximadas de 253 mm de

comprimento, 54 mm de largura e 4 mm de espessura.

O encosto deve possuir estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de
vidro. Na localizacdo dos furos dverdo ser inseridas porcas de fixac8o com garras. Na
estrutura do Encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexivel 4 base de

poliuretano, fabricada pelo processo de injecéo sob press&o. Esta almofada devera possuir
densidade controlada de 50 Kg/m® podendo ocorrer variacies na ordem de +/- 10, e
espessura média de 50 mm

O conjunto encosto devera receber uma blindagem de acabamento, fabricado em
polipropileno, apresentando dimensdes aproximadas de 488 mm de largura e 527 mm de
altura, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

w

Unidade
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Caracteristicas: Estante desmontavel de aco com 06 prateleiras em chapa de aco # 24 (0,60mm) na medida de
915mm(L)x300mm(P)x2000mm{A) com dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1% 12mm
com 90° a 2% a 30mm com 90% a 3® a 915mm com 90°, a 4 a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas
partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1° dobra a 10mm com 90°, a 2# a 10mm com 90°,
a 3% a 30mm com 90°m a 4% a 300mm com 90°, a 5® a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e termina com o
10mm}). Contém 1 reforco lipof‘.‘mega" em cada prateleira com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida \T-
900x49mm) em chapa # 24 (0,60mm) sendo a 1® dobra de 90° a 8.1mm, uma curva acentuada de 90° em 5mm, -
2% dobra de 90° a 7.2mm, com uma curva acentuada de 90° 32 dobra de 90° a 22 7mm, 4% dobra de 80°a 7.2
mm terminando com 8. 1mm. Fixados horizontalmente por sistema de ponteamento por solda de fus&o no fundo
da prateleira. Colunas: 04 - colunas confeccionadas em chapa de aco # 18 (1,2mm) medindo 2000mm de altura B
E dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40 furos para requlagens de altura em furacdo oblonga possibilitando I
stante de Aco Parafusada h . A .
19830x925x580mm uma regulagem eum travamento mais eficaz das pratelelr?s. Ja incluso reforgos X nas laterais e fundo.
Montagem através de parafusos com porcas sextavadas zincadas de % x Y2, [
Acabamento: Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pd, com
camada de 40 microns l

Unidade

Tratamento Superficial |
Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos I
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd

com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se

os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de

forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Tampo encabecado espessura de 40mm, sendo 15mm no tampo principal e engrossado com 25mm em tiras de

100mm largura em todo contorno, fixados entre si por grampos, com chapas de particulas de madeira de média

densidade (MDP — Médium Density Particleboard), revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
Armario diretiva porta esquerda sem de prensagem a guente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e

1 recorte para caixa de tomada inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS5 de Tmm em

655mmx1600mmx500mm todo contorno, colados ao tampo afravés de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento

do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Dimensdes: 655mm(A) x 1600mmi(L) x 500mm(P).

Unidade
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Mesa diretiva pé painel com distanciador. Tampo encabecado espessura de 40mm, sendo 15mm no tampo
principal e engrossado com 25mm em tiras de 100mm largura em todo contorno, fixados entre si por grampos,
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Tampo fixado a estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rapida. Painel frontal confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
- Q- aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de

Mesa diretiva para armario .

755mm:1500mm:x700mm reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Somente 01 pé lateral confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 40mm, revestida nas duas
faces com laminade melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1" sextavado e buchas plasticas.
Possui suporte para elevacéo do tampo. Para fixacdo do tampo utiliza-se buchas metalicas e parafusos minifix
com tambaor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.
Dimensdes: 655mm(A) x 1500mmiL) x 7T00mm({P).

Unidade

13 Ii_ln:npﬁ gg {;::rll'.'uxggg:nnr‘:"esa diretiva Dimensdes: 4mmx1500mmx700mm ’ Unidade
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Porta de vidro para armario diretiva
4Ammx428mmx594mm

Armario nicho porta em MPD
900mmz1600mm500mm

Porta de vidro para armario nicho
4mmix446:241mm

Tampo de vidro com distanciador para
armério de nicho
4Ammx1600mmx500mm

@ CNPJ: 32.233.059/0001-16 Fls. Rubrica
I en n www.cidennf.com.br

CIDENNF
Processo: 011/2025

@cidennf

Consoércio Publico Intermunicipal i . .
de Desenvolvimento do Norte e Diretoria de Planejamento

e Desenvolvimento Regional

Dimensdes: 4mmx428mmx594mm

Armario nicho com 02 portas em bp. Tampo superior em MDP 25mm com chapas de particulas de madeira de

média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), revestida nas duas faces com laminado melaminico,

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um

corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS

de 1Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao

revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Tampo "
principal fixado a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem ~ K
rapida. Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com i
parafuso zincado branco de 5/16" x 1" sextavado e buchas plasticas. Tampo principal possui suporte para 1

elevacdo do tampo. Corpo (laterais, base, prateleira, 02 portas) do armario confeccionadas ne mesmeo material do

tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores

solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Puxadores em PVC cor aluminio e

dobradicas 90°. Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta

densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1" sextavado e buchas plasticas. Fixac8o das laterais, base,

tampo e divisio do armario por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem

rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 88x30mm, e demais parafusos auto autoatarrachante

com acabamento bicromatizado.

Dimensdes: 900mm(A) x 1600mm{L) x 500mm(P).

Dimensdes: 4mmx446x841mm

Dimensées: 4mmx1600mmx500mm #

Unidade

Unidade

Unidade

Unidade
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Mesa de reunido bipartida pé painel. Tampos confeccionados com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 40mm, sendo 15mm no tampo principal e
engrossado com 25mm em tiras de 100mm largura em todo contorno, fixados entre si por grampos. Revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpe Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, fixado a estrutura por meio de parafusos MGx10 e
buchas metalicas M6 rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rapida. Tampeos com furac@es universais,
podendo ser fixados em qualguer uma das configuractes disponiveis na mesa, com 02 recortes para caixa de
tomadas medindo 250x110. Tampo fixado & estrutura por meio de buchas metalicas (MB) rosqueadas ao tampo e
parafusos de montagem rapida. 02 Painéis frontais, confeccionados com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo nico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, com altura de 282mm. P& central confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
Mesa de reunido retangular bipartida com  formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
18 02 recortes para caixa de tomada selo FSC, com fita PS de 1Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
755mmx=3000mm:1200mm na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1" sextavado e buchas plasticas. Possui suporte para
elevacdo do tampo. Pés laterais confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
linico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16" x 1" sextavado e buchas plasticas. Possui suporte para elevacio do tampo. Para fixacéo
do tampo utiliza-se buchas metdlicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos gquimicos e que a prépria indlstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.
Dimensdes: 740mm(A) x 3000mmiL) x 1200mm(P).

Unidade

I —————————————————————————————————————————————a" s
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Tampos confeccionados com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 40mm, sendo 15mm no tampo principal e engrossado com 25mm em tiras de
100mm largura em todo contorno, fixados entre si por grampos. Revestida com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e  F=
insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em b
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel.

Dimensdes: 1350mm(A) x 1600mm(L) x 40mm(P).

Unidade

I —————————————————————————————————————————————e
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a) Sapatas Fabricadas polipropileno, pelo processo de injecio. Possuem articulacdo que
garante o correto apoio em pisos irregulares.

b} Rodizios Constituidos de duas roldanas circulares, na dimens@o de 55 mm

de didmetro, fabricadas em sua regifio central em poliamida (PA) e em sua banda de
rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

c) Base

Sua configurac&o € definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo de aco
carbono com didmetro de 25,4 mm e espessura de 1,5 mm. Os pés s&o fabricados
pelo processo mecénico de curvamento e unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG.

A estrutura pode receber tanto sapatas quante rodizios, desenvolvidos para

manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal
com a superficie de apoio.

Toda parte metalica da base recebe uma protecio de preparacdo de superficie
metalica em nanocerdmica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Gtil ao produto.

d) Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possui porcas gama inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na
estrutura do assento é fixada uma almofada de espumaflexivel 4 base de poliuretano
(PU), fabricada pelo processo de injecio sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 50 kg/m®, podendo ocorrer variactes na ordem de +/- 10%,
e espessura média de 55 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas

dimenstes sdo aproximadamente 501 mm de largura e 493 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma carenagem pldstica fabricada pelo processo de injecac polipropileno.

e) Apoia Bracos

Apoio de braco fixo produzido em polipropileno fabricado pelo processo de

injecdo. Esse modelo de apoia braco é exclusivo para esse modelo de cadeira sendo
o0 Unico elemento responsavel por realizar a ligacdo do encosto com o assento. O
mesmo possui comprimento Util de aproximadamente 270 mm e 55 mm de largura.
Para montar cada braco s@o utilizados parafusos que se fixam ao encosto, e ao
assento.

f) Encosto

O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada pelo processo de

injeco em polipropileno. Possui dimensiées aproximadas de 463 mm de largura por
597 mm de altura.

20 Cadeira Adrix 4 pés ¢ rodizio Unidade
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5.ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES A SEREM CONTRATADAS

5.1 A quantidade de cada item que devera ser adquirido considera o quantitativo atual de
colaboradores do Cidennf, bem como a disposi¢cdo do espaco fisico do prédio anexo,

conforme consta no projeto de engenharia anexo a este Termo de Referéncia.

5. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES A SEREM CONTRATADAS

A quantidade de cada item que devera ser adquirido considera o quantitativo atual de
colaboradores do Cidennf, bem como a disposicdo do espaco fisico do prédio anexo,

conforme consta no projeto de engenharia anexo a este Termo de Referéncia:

Item Descricao Unidade Quantidade

Gaveteiro volante 2 gavetas + pasta

T 460x470x617mm Unidade 4
Armario baixo 2 portas .

2 B00x465x750 Unidade 2
Armario extra alto .

3 B00x465x1600mm Unidade 2
Mesa redonda reuniao .

4 1200x740mm Unidade !
Mesa reta trabalho .

5 1350x600x740mm Unidade 4

7 Longarina 3 lugares com braco Unidade 3

8 Cadeira espaldar alto com apoio de cabega Unidade 2

9 Cadeira aproximagao espaldar baixo estofado sem Unidade o5
bracos
Estante de Aco Parafusada .

10 1980x925x580mm Unidade 8
Armario diretiva porta esquerda sem recorte para caixa de

1 tomada Unidade 1

655mmx1600mmx500mm

R EEEEEEESEEEE555EBRIEEEEEEImmmomIIIIIIIIIITIia,”1
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Mesa diretiva para armario .
12 755mmx1500mmx700mm Unidade 1
Tampo de vidro para mesa diretiva .
13 4mmx1500mmx700mm Unidade !
Porta de vidro para armario diretiva .
14 4mmx428mmx594mm Unidade !
Armario nicho porta em MPD .
15 900mmx1600mm500mm Unidade 1
Porta de vidro para armario nicho .
16 4mmxadexgatmm Unidade 1
Tampo de vidro com distanciador para armario de nicho .
17 4mmx1600mmx500mm Unidade 1
Mesa de reuni&o retangular bipartida com 02 recortes para
18 caixa de tomada Unidade 1
755mmx3000mmx1200mm
Painel Tv - Com passa fio sentido vertical .
19 4350mmx1600mmx40mm Unidade !
20 Cadeira Adrix 4 pés c/ rodizio Unidade 10
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6. DESCRIGAO DA SOLUGCAO COMO UM TODO

6.1 DOS SERVICOS A SEREM EXECUTADOS:

6.1.1 Conforme a exposi¢ao dos requisitos, a descri¢ao da solugao é: aquisicao de mobiliario
- mesas, cadeiras, armario e estantes - incluindo montagem, com entrega total, com
garantia, rede de assisténcia técnica no municipio de Campos dos Goytacazes, e
cumprimento das normas da ABNT de ergonomia.
6.1.2 Vistoria ndo obrigatéria.
6.1.3 Nao sera permitida a subcontratacao de parte ou de todo o objeto.
6.1.4 Nao ha necessidade de transigao contratual.
6.1.5 Modelo de execugdo com prazo de recebimento provisoério e definitivo, bem como
critérios de pagamento detalhados no Termo de Referéncia.
6.1.6 Necessidade de disponibilizacdo de materiais, equipamentos, ferramentas e
instrumentos.
6.1.7 Considerando a solugao escolhida, verifica-se que se tratam de materiais comuns, nos
termos do Paragrafo Unico, do art. 6°, inciso Xl e Art. 20° da Lei 14.133/2021, uma vez que
as especificagdes adotadas possuem padrdes de desempenho e qualidade objetivamente
definidos e usuais no mercado.

6.1.7.1 O objeto, portanto, ndo se enquadra na categoria de bem de luxo,
conforme Decreto n°® 10.818, de 2021, do Governo Federal.
6.1.8 Exigéncias relativas a habilitagao juridica, fiscal e trabalhista e os critérios de
qualificagao técnica serao dispostas neste Termo de Referéncia.
6.1.9 Exigéncias relativas a habilitagao juridica, fiscal e trabalhista e os critérios de
qualificagao econdémico-financeira serao dispostos conforme a legislagao e constardo no
Edital.

7. JUSTIFICATIVAS PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA SOLUGAO/CONTRATAGAO

7.1 Nos termos do art. 47, inciso Il, da Lei Federal n°® 14.133/2021, as licitagdes
atenderao ao principio do parcelamento, quando tecnicamente viavel e economicamente

vantajoso.
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7.2 Considerando que se trata de aquisi¢ao de produtos visando mobiliar todo o prédio
anexo ao cidennf, a contratacdo se aplica o principio da padronizacdo, a fim de que os
produtos comprados tenham entre si compatibilidade das especificacbes estéticas, técnicas,
de desempenho, bem como uniformidade de garantia e assisténcia. Assim, o parcelamento
nao é aplicavel a totalidade do objeto, e o julgamento por grupos possui potencial de gerar a
maxima eficiéncia as aquisi¢cdes, balanceando a economia de escala e ainda permitindo: 1)
a reducao de custos de gestao de contratos; 2) a mitigacao do risco de descaracterizagao do
conjunto do objeto pretendido. Portanto, considerando os principios da eficiéncia, do
planejamento, da eficacia, da razoabilidade, da proporcionalidade, e da economicidade, o
agrupamento de alguns itens da mesma natureza a serem adquiridos pelo mesmo fornecedor

garante a selecao de proposta mais vantajosa pela Administracéo.

7.3 Outrossim, ndo é recomendavel a divisdo em cotas para microempresas e
empresas de pequeno porte, nos termo do art. 48, da Lei Complementar n® 123/2006; e do
Decreto 8.538, de outubro de 2015, ja que o tratamento diferenciado tem alto potencial de
representar prejuizo ao conjunto do objeto a ser contratado, em face do principio da
padronizagdo. Desta forma, considerando toda a logistica de execucdo do objeto, o
tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte,

por meio da divisdo em cotas, ndo se mostra vantajosa para a Administrag&o.
8. RESULTADOS PRETENDIDOS

8.1 De acordo com o art. 18, §1°, inciso IX, da Lei 14.133/2021, os resultados
esperados com a aquisicdo de mobiliario para o anexo do Cidennf incluem a adequacao e
modernizagdo das instalagdes fisicas, garantindo que os ambientes de trabalho estejam
devidamente equipados com mobiliario moderno e funcional, promovendo um espago mais

organizado, produtivo e eficiente;

8.2 Proporcionar a melhoria da ergonomia e do bem-estar, ao investir em condicdes
ergonOmicas adequadas, em conformidade com as normas da NR-17, para os servidores que
desempenham suas atividades no consorcio, reduzindo riscos a saude e aumentando o

conforto;

8.3 Suprir as necessidades decorrentes da expansdao do numero de municipios
consorciados ao Cidennf, que exigiu a ampliagdo da equipe e adequagéo do espaco fisico

para suporte as novas demandas;
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8.4 Garantir a qualidade no atendimento ao publico ao oferecer um ambiente
agradavel e funcional para recepcao de representantes de municipios consorciados,

parceiros institucionais e demais usuarios dos servigos do consorcio;

8.5 Garantir a durabilidade e a sustentabilidade para aquisicdo de mobiliario de alta
qualidade e durabilidade, com materiais ambientalmente sustentaveis, reduzindo custos de

manutencao e promovendo praticas alinhadas a responsabilidade ambiental;

8.6 Fomentar o reforco da identidade institucional através da padronizacédo e
organizacao dos espagos de trabalho do anexo, reforgando a identidade visual e institucional

do Cidennf, transmitindo maior profissionalismo e credibilidade.

Em resumo, os resultados visam proporcionar melhorias diretas nas condi¢des de trabalho e
atendimento, promovendo a eficiéncia dos servicos publicos prestados pelo consorcio e
assegurando que o espaco fisico do anexo esteja a altura das demandas institucionais e do

interesse publico.
9. PROVIDENCIAS PARA ADEQUAGAO DO AMBIENTE DO ORGAO

O Consoércio Publico Intermunicipal de Desenvolvimento do Norte e Noroeste Fluminense -
Cidennf, deve disponibilizar espago fisico adicional, caso seja necessario, para que 0s
fornecedores possam realizar a montagem e instalagdo dos mobiliarios em funcdo da

quantidade a ser adquirida.

10. DEMAIS OBRIGAGOES DA CONTRATADA E DA CONTRATANTE

OBRIGA(;()ES DA CONTRATADA
10.1 Fornecimento dos bens:

10.1.1 Entregar os moveis descritos, novos, sem avarias, em linha de producéo,

e com todos os acessoérios a perfeita instalagdo e funcionamento;

10.1.2 Os itens devem estar acondicionados nas embalagens originais lacradas,

e com a documentagéo técnica completa (manuais, guias, instru¢des etc.)
10.2 Padroes e Certificagbes:

10.2.1 Todos os itens devem estar em conformidade com:
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o Normas ABNT;
e Certificagbes do Inmetro, quando aplicaveis;

e Norma NR-17 de ergonomia.
10.3 Entrega e montagem:

10.3.1 Realizar o transporte, entrega e montagem no local: Rua Baltazar

Carneiro, 200 - Parque Conselheiro Tomaz Coelho - Campos dos Goytacazes/RJ;

10.3.2 A montagem deve ocorrer em horario comercial, conforme layout que

sera disponibilizado neste Termo de Referéncia;
10.3.3 Retirada e descarte ambientalmente adequado.

10.4 Prazos:
10.4.1 Entrega completa em até 30 dias corridos apds assinatura do contrato;
10.4.2 Recebimento provisério mediante conferéncia dos itens;
10.4.3 Recebimento definitivo em até 15 dias ap6és a verificagao de uso;
10.4.4 Substituicdo de itens com defeito em até 10 dias uteis.

10.5 Manutencao e garantia:
10.5.1 Garantia minima de 12 meses contra defeitos de fabricacao;

10.5.2 Assisténcia técnica presencial e/ou remota no prazo de até 48h apods

abertura do chamado;
10.5.3 Disponibilidade de pecgas de reposi¢céo por no minimo 2 anos;
10.5.4 Manutencgao corretiva dentro do periodo de garantia;

10.5.5 Rede de assisténcia técnica autorizada ou representacéao local (Campos

dos Goytacazes).
10.6 Qualificacao técnica:

10.6.1 Apresentagcao de atestado de capacidade técnica por fornecimentos

anteriores;

L
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10.6.2 Comprovacéao de regularidade fiscal e trabalhista;

10.6.3 Quando aplicavel, apresentagdo de amostras ou prova de conceito.
10.7 Critérios de sustentabilidade:

10.7.1 Preferéncia por materiais com certificagdo ambiental;

10.7.2 Utilizacao de pinturas com baixa emissdo de COVs;

10.7.3 Embalagens reciclaveis ou reutilizaveis;

10.7.4 Politicas de logistica reversa.
10.8 Proibicdes:

10.8.1 Vedada a subcontratagéo total ou parcial do objeto;

10.8.2 Vistoria prévia ndo obrigatoria, mas a contratada deve seguir

integralmente o layout e projetos fornecidos.
10.9 Qualidade e padronizagéo:
10.9.1 Preferéncia de fornecedores com certificacao ISO 9001;

10.9.2 Deve ser assegurada a uniformidade estética, técnica e de desempenho

dos moéveis.
OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
10.10 Disponibilizar o layout de instalagao:

10.10.1 Fornecer a contratada o layout detalhado de alocagao dos méveis
e as especificagdes do local de entrega e montagem, conforme mencionado na Ordem

de Fornecimento.
10.11 Disponibilizar o espago fisico:

10.11.1 Garantir o acesso ao espago fisico necessario para a entrega,

montagem e instalagédo dos moveis;

27
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10.11.2 Oferecer apoio logistico minimo para facilitar a execugédo do

servico no local.
10.12 Realizar o recebimento provisoério e definitivo:

10.12.1 Efetuar o recebimento provisério, com conferéncia de

conformidade técnica, quantitativa e qualitativa dos itens entregues;

10.12.2 Realizar o recebimento definitivo em até 15 dias apdés o uso e

teste dos itens, desde que nao haja irregularidade.
10.13 Fiscalizar a execugao contratual:

10.13.1 Designar servidores responsaveis pela fiscalizagdo da entrega,

montagem e qualidade dos produtos;

10.13.2 Acompanhar o cumprimento das condigdes contratuais, incluindo

a garantia e a assisténcia técnica.
10.14 Processar o pagamento:

10.14.1 Efetuar o pagamento a contratada conforme as condi¢des
previstas no contrato, apdés o recebimento definitivo e mediante apresentacido da

documentacao fiscal correta.
10.15 Comunicar nido conformidades:

10.15.1 Informar formalmente a contratada sobre qualquer irregularidade,
vicio ou defeito nos produtos entregues dentro do prazo de garantia, exigindo sua

substituicdo ou reparo conforme previsto.
10.16 Prestar suporte administrativo:

10.16.1 Adotar as providéncias administrativas necessarias para
formalizagdo do contrato ou nota de empenho, garantindo a regularidade juridica e

orcamentaria da contratacao;

10.17 Assegurar a transparéncia:

28
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10.17.1 Promover a publicagao dos atos relacionados a contratacao, em
atendimento aos principios da publicidade e do controle externo, conforme determina
a Lei 14.133/2021.

11. DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE

11.1 Prioridade na selecdo de fornecedores que utilizem materiais com certificacédo
ambiental, como o FSC (Forest Stewardship Council) para madeira utilizada; pinturas e

acabamentos com baixa emiss&o de compostos organicos volateis (COVs).
11.2 Prioridade para fornecedores com politicas de logistica reversa.

11.3 Embalagens devem ser reciclaveis ou reutilizaveis.

12 - DA SUBCONTRATAGAO

E permitida a subcontratagdo, preferencialmente de méo de obra local.

13. DA FISCALIZAGAO E GERENCIAMENTO DO CONTRATO

A gestédo e a fiscalizagdo da execugédo, quando o evento for realizado por
atribuicado propria do Consércio Cidennf, serdo realizadas por servidores
especialmente designados pela autoridade competente, ficando a seguinte

composicao: 1 (um) gestor do Cidennf, 1 (um) fiscal do Cidennf.

O gestor e os fiscais deverao observar o Termo de Referéncia, o Edital e o
Contrato. O recebimento dos servicos sera feito por servidor responsavel por seu

acompanhamento e fiscalizagao, e sera de natureza provisoria e definitiva.

O recebimento provisério e definitivo dos servicos deve observara

legislagao vigente e a minuta padrao da assessoria juridica do Cidennf.

14. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO:

A Nota Fiscal dos servigos prestados podera ser emitida, em valor informado por esta
administragao, apds o recebimento definitivo do Objeto, nota esta com validade de 30

dias para o pagamento.
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15. DOTAGAO ORGAMENTARIA
15.1 Funcional Programatica 04 122 0004 2013 2013

16. CRONOGRAMA DE DESEMBOLSO

O pagamento devera ocorrer conforme a entrega dos bens solicitados e seu recebimento
definitivo, sendo a CONTRATADA autorizada pela CONTRATANTE a realizar o

faturamento da nota com prazo de 30 dias para pagamento apds a emissao.

19. DA SANGAO ADMINISTRATIVA

19.1. Nos casos de atrasos injustificados ou inexecugdo total ou parcial dos
compromissos assumidos com a Administracéo aplicar-se-ao as san¢des administrativas
estabelecidas na Lei Federal n? 14.133/2021.

20. DO FORO

20.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Campos dos Goytacazes/ RJ, com a exclusio de
qualquer outro, por mais privilegiado que seja, para dirimir duvidas e litigios decorrentes

deste instrumento.

Campos dos Goytacazes/RJ, 15 de maio de 2025.

Mariana Freitas de Abreu
Gestora de Projetos | Caminhos do Agucar
CIDENNF

Autorizado por: Carlos Vinicius Viana Vieira — Secretario Executivo do Cidennf
(Art. 18° 1l, da Lei Federal n® 14.133/2021).

(assinatura)
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